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laboratorieknusere.

Fem forskjellige bergartsprover er knust med forskjellige utlopsépninger og med ulike

Resultatet viser at knuseprosedyren har stor innvirkning pd fallpreveresultatet.

Gjeldende forskrift for knusing ved fallprevetesting er for upresis og ma forbedres. Det er laget
et forelopig forslag til en ny standardisert knuseprosedyre.
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KONKLUSJON

Av resultatene framkommer det at knuseprosedyren, med valg av
utlepsdpning og knusertype, har stor innvirkning pd fallpreve-
resultatene. Gjeldende forskrift for knusing ved fallprevetesting
(Statens Vegvesen, 1983) er for upresis og ma forbedres.

Ved denne undersegkelsen er det benyttet to ulike knusertyper, Aker
rotasjonsknuser 200x120 og Mogdrdshammar A23.

For Aker knuseren er kornformen (flisighetstallet) best innenfor den
fraksjonen hvor det produseres mest materiale ved knusing. For fall-
provefraksjonene 11.2-8.0 mm er kornformen best ved en utlepsdpning
pa 8 mm, mdlt ved maksimum avstand mellom tyggeflatene.
Fallprevefraksjonen 16.0-11.2 mm gir best kornform ved en maks.
utlepsdpning pd 20 mm. En maks. utlepsdpning pd 12 mm gir optimale
resultater for kornformen ved testing pa begge fallprevefraksjonene.
Kornformen innvirker pd sprehetsresultatet ved at spreheten blir
lavere med gkende kubisitet (lavere flisighetstall). En forbedring
av sprehetstallet ved optimal knusing oppndes derfor primart som et
resultat av en forbedring av kornformen.

Det oppndes sammenliknbare fallpreveresultater for de to knuserene
ved 12 mm utlepsdpning for Mogardshammar og ved en maksimum utleps-
dpning pd 12 mm for Aker knuseren. Ved knusing med Mogdrdshammar er
andelen med nedknust materiale i fallprevefraksjonen 11.2-8.0 mm
liten i forhold til evrige kornfraksjoner. Sett i forhold til
resultatene med Aker knuseren antyder dette en lite optimal knuse-
prosedyre.

Med utgangspunkt i resultatene fra Aker knuseren foresldes en ny
prosedyre for knusing av materiale til fallprevetesting:

Dersom preven ikke har den enskede kornsterrelse, ma
materialet knuses to ganger pa en pukkmaskin (kjeft-
knuser) med en utlepsdpning som gir sterst andel ned-
knust materiale innenfor den fallprevefraksjonen som
skal undersegkes. Ferste gang knuses stykke for stykke,
men den andre gangen blir knuseren matet jevnt slik at
kjeftegapet hele tiden er fullt av steinmateriale.




1.0 INNLEDNING

Bakgrunnen for prosjektet er at NGU i 1989 gikk til innkjep av en ny
laboratorieknuser (Aker rotasjonsknuser 200x120) for bearbeiding av
steinmateriale til fallpreven. I og med at den nye knuseren har for-
skjellig utforming og bevegelsesmenster av tyggeflatene i forhold
til den gamle knuseren (Mogardshammar A23), var vi interessert i a
se om dette hadde betydning for fallpreven.

Knuseprosedyren er beskrevet i Statens Vegvesens Handbok 014 -
Laboratorieundersekelser. Beskrivelsen for hvordan knuserens
utlepsidpning skal mdles viser seg a vere ufullstendig for
rotasjonsknusere. Prosjektet ble derfor utvidet med det formdl &
standardisere knuseprosedyren. Resultatene som skal fere fram til
endelig forslag til standardisering vil bli presentert i flere
delrapporter etterhvert som dataene foreligger.

Den utvidete delen av prosjektet er utfert som endel av NGU'’s
aktivitet i Steinmaterialkomiteen.

2.0 KNUSEPROSEDYRE

Framgangsmdten for knusing er beskrevet i Statens Vegvesens Handbok
014 - Laboratorieundersekelser;

"dersom preven ikke har den enskede kornsterrelse, ma
materialet knuses to ganger pa en pukkmaskin (kjeft-
knuser) med en utlepsdpning pd ca. 12 mm. Fgrste gang
knuses stykke for stykke, men den andre gangen blir
knuseren matet jevnt slik at kjeftegapet hele tiden er
fullt av steinmateriale.™"

2.1 Knusetyper

I prosedyren stdr det ikke spesifisert narmere hva slags kjefte-
knuser som kan benyttes. P& markedet fins det to typer kjefte-
knusere (trykknusere), pendel- og rotasjonsknuser (figur 1).

Pendelknuseren har en pendelbevegelse rundt en fast aksel for den
bevegelige platen. For Mogdrdshammar, som er en pendelknuser, skjer
denne bevegelsen i gvre del av knusekammeret slik at utlepsdpningen
er nar konstant under knuseprosessen. Gjeldende forskrift for
innstilling av utlepsdpning er tilpasset denne type knuser.

Den bevegelige knuseplaten for en rotasjonsknuser har en elliptisk
bevegelse, som oppndes ved et eksenter i drivakselen. P.g.a.
eksenteret far tyggeflaten en maksimums- og en minimumsdpning i
lopet av en rotasjonsbevegelse. Forskriften for knusprosedyre er
ikke tilfredsstillende for denne type knusere.



Pendelknuser.

Rotasjonsknuser.

Figur 1.
(Melby, R., 1979).



7
Mogdrdshammar A23 knuseren har felgende tekniske data;
Innlgpsapning : 115x80 mm
Utlepsdpning : 2-10 mm
Omdreiningstall : 450 o/min.

Knuseplatene er glatte.

Aker rotasjonsknuser 200x120 mm har felgende tekniske data;

Innlepsapning : 200x120 mm
Utlepsapning : 8-20 mm
Omdreiningstall : ca. 300 o/min.
Slaglengde : 8 mm

Platene i denne knuseren har en riflet overflate. Begge platene kan
ved slitasje vendes om feor de eventuelt ma skiftes. Slitasjen blir
sterst nederst i knusekammeret og er sterre pa den faste platen i
forhold til den bevegelige.

Platene er forskjevet i forhold til hverandre slik at ideelt sett
skal tanntopp passe inn i tannbunn. Pa NGU’s knuser er forskyvningen
ikke neyaktig slik at topp ikke helt presist treffer bunn pa motsatt
plate, figur 2a. I tillegg har den ene knuseplaten en skjev
plassering i forhold til den motsatte platen, slik at det dannes en
svak vinkel mellom platene, figur 2b.

Figur 2.

2.2 Maling av utlepsdpning

I bransjen er det vanlig & mdle utlepsdpningen eller spaltedpningen
pd fullskala produksjonsknusere ved minimum avstand. I de tilfeller
det benyttes riflete tyggeflater miles dpningen fra tanntopp pa
bevegelig plate til tannbunn pd fast plate.



8

Ved NGU har det vart praktisert & midle utlepsédpningen til Aker
knuseren ved maksimum stilling. P.g.a. de riflete platene mdles
avstanden fra topp til topp pa kjeveplatene. I og med at platene er
noe forskjevet, vil maling fra topp til bunn bli uneyaktig og i
tillegg vanskelig & utfere.

Ved & benytte en midleplate med en gitt tykkelse, er det en enkel
prosedyre a4 midle spaltedpningen fra topp til topp ved maksimum
stilling. Da maling av utlepsdpningen kan variere noe avhengig av
hvordan maleplaten feres mellom tyggeflatene, er det viktig at
malingen utferes likt fra gang til gang. En metode er & fere male-
platen langs den faste platen, figur 3. P.g.a. vinkelskjevheten
mellom platene (figur 1b) utferes malingen i midten av knuse-
kammeret.

Utlopsdpning

Figur 3.
Mdleplaten fores langs den faste tyggeplaten
midt i knusekammeret ved maksimum utlepsdpning.

Ved forespersel til andre laboratorier som har rotasjonsknuser, for
hvordan mdling av utlepsdpningen utferes, har svarene vart for-
skjellige. De fleste maler ved minimum avstand. Usikkerheten har
forevrig vart stor, noe som tilsier at en standardisering er
padkrevet.

3.0 GJENNOMF@RING

For denne undersekelsen er det benyttet steinmateriale fra fem
forskjellige pukkforekomster i Trendelagsfylkene. Det er valgt
prever av bergarter, som ved tidligere analyser har gitt en viss
spredning i de mekaniske analyseverdiene. De utvalgte bergarts-
preovene er; gabbro, gravakke, mylonitt, granodioritt og rhyolitt.
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Totalt er det utfert fem ulike knuseprosedyrer med bruk av to for-
skjellige knusere og med variasjon i spaltedpningen for den ene
knuseren. Tabell 1 gir en oversikt over de ulike knuseprosedyrene
for de forskjellige bergartsprevene.

Aker Mogardshammar
Bergarts- Maks.spaltedapning Spaltedpning
preove 8 10 12 20 12
Gabbro X X X x X
Gravakke x x x x X
Mylonitt x x x x
Granodioritt x x x x
Rhyolitt x X b'e
Tabell 1.

For prevene knust pa Aker rotasjonsknuser er det utfert fallpreve pa
begge fraksjonene 16.0-11.2 mm og 11.2-8.0 mm, mens det kun er
gjennomfert fallpreve for fraksjonen 11.2-8.0 mm for prevene knust
med Mogdrdshammar.

4.0 RESULTATER

4.1 Kornfordeling

Etter knusing er prevene siktet for kornfordelingsanalyse.
Resultatene er vist i vedlegg 1-6.

I figurene 4 til 8 er kornfordelingsresultatene sammenstilt for de
fem ulike knuseprosedyrene.

Med unntak av to tilfeller, er forlepet til siktekurvene for den
enkelte knuseprosedyre forholdsvis like, uavhengig av bergartstype.

Det ene unntaket er ved 20 mm spaltedpning (figur 8) der preven med
rhyolitt er ddrlig nedknust. Dette sees ved en heyere vektprosent-
andel pa 19.0 mm siktet, i forhold til de evrige prevene, som
medferer en mindre andel nedknust materiale i de to fallpreve-
fraksjonene (Vekt % pa sikt 11.2 mm = fallprevefraksjon 16.0-11.2 mm
og vekt % pa sikt 8.0 mm = fallprevefraksjon 11.2-8.0 mm).

Etter knusingen ble det observert at den ene platen som regulerer
utlepsapningen hadde lesnet. Preven er derfor knust ved en spalte-
apning > 20 mm. Dette forklarer siktekurvens forlep ut fra at ekt
spalteapning resulterer i mindre andel nedknusing av de grovere
fraksjonene (se nedenfor).
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Det er ikke funnet noen arsak til avviket i kurveforlegpet til preven
med mylonitt ved knusing med Mogdrdshammar (figur 4).

Siktekurvenes forlep varierer mye ved knusing med forskjellige
spalteapninger og ved bruk av forskjellige knusere.

Effekten ved knusing med forskjellige spaltedpninger framkommer ved
4 sammenholde figurene 5-8. Ved 20 mm knuses en mindre andel av de
grovere fraksjonene enn ved trangere utlepsdpning. Siktekurvene far
et forlep som avtar jevnt med avtagende kornfraksjon. Ved & stille
spaltedpningen gradvis smalere oppndes gradvis en mer effektiv
knusing av de grovere fraksjonene. Siktekurvene far en asymetrisk
til symetrisk fordeling med et markert toppunkt. Kurveforlepene gitt
ved knusing med spaltedpninger 8 og 10 mm er forholdsvis like.

Spalteapning : 12 mm.
Knuser : NGU - Mogardshammar A23
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Figur 4.
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Vekt | % pd sikt

Maks. spaltedpning : 8 mm.
Knuser : NGU - Aker rotasjonsknuser (200 x 120)

35

190 160 M2 80 40 20 10 05 025 0125 <0.425

Kornfraksjon
Gabbro Gravakke Mylonitt Granodioritt Rhyolitt
% + S B . N
Figur 5.

Vekt i % pa sikt

Maks. spaltedapning : 10 mm.
Knuser : NGU - Aker rotasjonsknuser (200 x 120)
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Figur 6.
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Maks. spaltedpning : 12 mm.
Knuser : NGU - Aker rotasjonsknuser (200 x 120)

x ]
? ]
o ]
o ]
ES ]
= 1
i ]
> ]
e L 1
19.0 160 1.2 8.0 4.0 2.0 1.0 0.5 0.25 0.125 < 0.125
Kornfraksjon
Gabbro Gravakke Mylonitt Granodioritt Rhyolitt
£’ =+ vl &....... vl —
Figur 7.
Maks. spaltedpning : 20 mm.
Knuser : NGU - Aker rotasjonsknuser (200 x 120)
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Fallpreven utferes hovedsakelig pa fraksjonen 11.2-8.0 mm, men ogsa
pd fraksjonen 16.0-11.2 mm. Figurene 9 og 10 viser prosentvis mengde
nedknust materiale ved bruk av forskjellige knusere og spalte-
apninger for de to fallprevefraksjonene.

For fraksjonen 11.2-8.0 mm er det en markert reduksjon i mengde
nedknust materiale for Aker knuseren ved 20 mm spaltedpning i
forhold til de evrige innstillingene (figur 9). Preven med rhyolitt
skiller seg ikke spesielt ut ved 20 mm til tross for at utleps-
apningen er sterre. Andel mengde nedknust materiale som oppnaes ved
knusing med Mogardshammar er sammenliknbar med det som faes ved 20
mm spaltedpning pa Aker knuseren. Preven med mylonitt skiller seg
ut. Mengde nedknust materiale for denne pregven ligger ca. midt
mellom det som oppndes med 12 og 20 mm spaltedpning for Aker
knuseren.

Mengde nedknust materiale i fraksjon 11.2 — 8.0 mm
for knuserne Aker og Mogardshammar.

25|

20f

PN YT

15|

10f

5[ ) I L ] 1

8 10 12 20 12
Maks. spaltedpning | mm, Aker Mogéardshammar
Gabbro Grivakke Mylonitt Granodloritt Rhyolitt
e %+ veeaMeces e ... .,
Figur 9.

For fraksjonen 16.0-11.2 mm viser kurvene mer sprik innbyrdes mellom
de ulike bergartstypene for de enkelte spaltedpningene (figur 10).
12 mm spaltedpning gir en noe sterre andel mengde nedknust materiale
enn 20 mm, mens 8 og 10 mm gir markert mindre enn de to groveste
innstillingene. Preven med rhyolitt viser et betydelig avvik ved 20
mm spaltedpning.
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Mengde nedknust materiale i fraksjonen 16.0 = 11.2 mm

o for Aker knuser.
30 >
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Figur 10.

4.2 Fallpreveresultater
Resultatene for fallpreven er vist i vedleggene 7-27.

Vedleggene 28-32 viser fallpreveresultatene samlet for de ulike
knuseprosedyrene for hver enkelt bergartspreve. Fallprevefraksjonen

11.2-8.0 mm viser gjennomgaende mindre spredning mellom parallellene
enn for fraksjonen 16.0-11.2 mm.

Figurene 11 og 12 viser hvordan henholdsvis flisighets- og sprehets-
tallene varierer med forskjellige spaltedapninger og ulike knusere
for de to fallpregvefraksjonene.

Det er en viss spredning i resultatene mellom de ulike bergarts-
typene, men trenden for de forskjellige kurvene er forholdsvis like.
Bdde flisighets- og spreghetstallene for fraksjonen 11.2-8.0 mm gker
med ekende spaltedpning (figur 11). Det motsatte er tilfelle for
fraksjonen 16.0-11.2 mm, der flisighets- og sprehetstallene avtar
med gkende utlegpsapning (figur 12).

Prgven med rhyolitt skiller seg ikke ut m.h.t. fallpreveresultatene

til tross for avviket i1 mengde nedknust materiale for fraksjonen
16.0-11.2 mm,.
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Flisighetstall for fraksjonen 1.2 — 8.0 mm
for knuserne Aker og Mogardshammar.
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Figur 11.
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Flisighetstall for fraksjonen 16.0 — 11.2 mm
for Aker knuser.
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Det beste flisighetsresultatet for fraksjonen 11.2-8.0 mm for Aker
knuseren fdes ved 8 mm spaltedpning. Differansen i flisighets-
verdiene mellom spalteapningene 8, 10 og 12 mm er liten i forhold
til forskjellen ved 20 mm som gir desidert darligst flisighetstall.
Ved knusing med Mogardshammar er flisighetsresultatene, bortsett fra
proven med mylonitt, mest sammenfallende med resultatet som faes ved
12 mm utlepsdapning for Aker knuseren. Proven med mylonitt gir et
flisighetstall pa linje med det Aker knuseren gir ved 20 mm.

Sprehetsresultatene for fraksjonen 11.2-8.0 mm for Aker knuseren er
best ved spaltedpningene 8, 10 eller 12 mm avhengig av bergartstype.
Differansen i sprehetsverdiene er forholdsvis liten mellom disse
utlepsdpningene. Som for flisighetsverdiene opptrer ogsa her det
store spranget ved 20 mm. Sprehetstallene som fdes ved knusing med
Mogardshammar er mest sammenfallende med resultatene som faes ved
knusing med enten 8, 10 eller 12 mm spaltedapning for Aker knuseren.

For fraksjonen 16.0-11.2 mm er bade flisighets- og sprehetstallene
best ved 20 mm. Begge parametrene gir darligere verdier ved smalere
spaltedpning. Bade flisigheten og sprogheten viser en jevnere over-
gang i analyseverdiene mellom de forskjellige spaltedpningene enn
det som er tilfellet for fraksjonen 11.2-8.0 mm.

5.0 DISKUSJON

Som resultatene viser er mengde nedknust materiale (figur 9 og 10),
flisighets- og sprghetstall (figur 11 og 12) felsomme for innstill-
ingen av spaltedpningen pd Aker knuseren. Selv om det er en viss
innbyrdes variasjon mellom de forskjellige bergartstypene, er
trenden i forlepet til kurvene stort sett den samme. For & fa en
bedre framstilling av spaltedpningens innvirkning pa fallpreven er
prosentvis mengde nedknust materiale sammenholdt med henholdsvis
flisighets- og sprghetstallene for de to fallprevefraksjonene for
Aker knuseren (figur 13 og 14). I og med at trenden i kurvene er
sapass like, uavhengig av bergartstype, benyttes gjennomsnittstall.

Det er godt samsvar mellom mengde nedknust materiale og flisighets-
tallet ved at kornformen blir bedre (lavere flisighetstall) ved ekt
mengde nedknust materiale. Dette stemmer godt overens med
erfaringsdata fra fullskala knusing og tidligere laboratorie-
knuseforsek (Fritsen, A. og Kongsgdrden, P. 1982).

Sprehetstallet viser en tilsvarende trend som flisighetstallet.
Arsaken til at sprzhetstallet blir lavere ved gkt mengde nedknust
materiale antas primart & ha sin forklaring i den forbedrete korn-
formen. Kornformens innvirkning pd sprehetstallet er kjent fra
tidligere arbeider bl.a. av Selmer-Olsen (1949). Knuseprosedyrens
innvirkning pd sprehetstallet antas derfor hovedsakelig & vare av en
indirekte karakter.

Fallprevefraksjonen 11.2-8.0 mm gir optimale fallpreveresultat ved
8, 10 eller 12 mm avhenglg av bergartstype (figur 11 og 13). En
spaltedpning pa 20 mm gir desidert darligst resultat.
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Knuseprosedyrens innvirkning pa flisighetstallet
for fraksjonen 11.2 — 8.0 mm.

oProsentvls mengde nedknust materiale Flisighetstall 148
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Knuseprosedyrens innvirkning pa sprohetstallet
for fraksjonen 11.2 - 8.0 mm.
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Figur 13.
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Knuseprosedyrens innvirkning pa flisighetstallet
for fraksjonen 16.0 — 11.2 mm.

OProsentvls mengde nedknust materiale Fllslghetstall15°
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Knuseprosedyrens innvirkning p& sprohetstallet
for fraksjonen 16.0 — 11.2 mm.
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Figur 14.
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For fraksjonen 16.0-11.2 mm er fallpreveresultatet best ved 20 mm og
ddrligst ved 8 og 10 mm spaltedpning (figur 12 og 14). Resultatene
ved knusing pa 12 mm ligger midt i mellom.

En maks. spaltedpning pa 12 mm for Aker knuseren vil vare et
kompromiss som gir optimale knusebetingelser for begge fallpreve-
fraksjonene.

Forholdet mellom de to knuserne, Aker og Mogdrdshammar, viser at
fallproveresultatene er sammenlignbare ved 12 mm spalteadapning (figur
11) . Mengde nedknust materiale (figur 9) og siktekurvens forlep
(figur 4) ved bruk av Mogardshammar, tilsier at knusingen ikke er
optimal. Resultatene som er antydet med Aker knuseren, kan muligens
ikke overferes til andre knusere. En mulig arsak til at
Mogdrdshammar knuseren oppnar de samme fallpreoveresultatene som Aker
knuseren ved 12 mm spaltedpning, til tross for mindre mengde
nedknust materiale, kan vare tyggeflatenes utforming og eventuelt
platenes bevegelsesmgnster. En annen forklaring kan vare at det ble
benyttet ca. 10 kg mer materiale for hver bergartspreve ved knusing
med Mogdrdshammar (vedlegg 1 og 6).

6.0 FORELOPIG FORSLAG TIL STANDARD KNUSEPROSEDYRE

Dagens forskrift for hvordan steinmateriale skal behandles ved
laboratorieknuser for fallpreven mid endres. Ved & benytte 12 mm
spaltedpning malt ved minimum avstand, som for Aker knuseren med en
slaglengde pa 8 mm tilsvarer resultatene ved maks. spaltedpning 20
mm, vil fallpreveresultatene bli langt ddrligere enn ved 12 mm malt
ved maks. spaltedpning.

Istedenfor spalteapning ber knuseprosedyren ta utgangspunkt i korn-
fordelingen av det nedknuste materiale. Spaltedpningen ber inn-
stilles slik at sterst andel nedknust materiale havner innenfor den
aktuelle fallprevefraksjonen som skal analyseres. Med utgangspunkt i
resultatene fra Aker knuseren foresldes felgende prosedyre for
knusing av materiale til fallprevetesting:

Dersom preven ikke har den enskede kornsterrelse, ma
materialet knuses to ganger pa en pukkmaskin (kjeft-
knuser) med en utlepsdpning som gir stgrst andel ned-

knust materiale innenfor den fallprevefraksjonen som
skal undersgkes. Forste gang knuses stykke for stykke,

men den andre gangen blir knuseren matet jevnt slik at
kjeftegapet hele tiden er fullt av steinmateriale.

I reviderte hdndbok 018 - Vegbygging (Statens Vegvesen, 1992)
stilles det kun krav til fallprevefraksjonen 11.2-8.0 mm. Det ber
vurderes om knusingen skal optimaliseres kun for denne fraksjonen
eller eventuelt for begge fallprevefraksjonene.
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7.0 VIDERE ARBEID

Vi vil ved NGU fortsette arbeidet med & se pda hvordan bearbeiding av
provemateriale gjennom knuseprosedyren, kan pavirke resultatene for
forskjellige mekaniske testmetoder, i ferste omgang fallpreven. Vi
har allerede gjennomfeort et knuseforsegk med tre knusere av samme
merke. Knuseprosedyre er utfert under like betingelser, deriblant
med samme utlepsdpning. Resultatene vil bli rapportert i en senere
delrapport.

Videre vil vi undersegke om totalvekten av preven har betydning for
fallpreveresultatet. Det er planlagt & underseke med folgende
preovemengder; 5, 10, 15, 20 og 25 kg. I tillegg ber vi fa utfert
flere undersgkelser med ulike knusere som har forskjellig utforming
av knusekammer og tyggeflater. Effekt av slitte tyggeflater ber ogsa
undersgkes.
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Norges geologiske undersgkelse

Sted: Gabbro
Lab.nr.: 892092 Dato: aug 1989
Maxspaltipning: 8 NGU, Aker

705 :
SUM 23984 100

Sted: Gabbro
Lab.rr.: 892095 Dato: aug 1989
Max spaltipning: 10 NGU, Aker

SUM 23988.0

Sted: Gabbro
Lab.nr.: 892103 Dato:  juli 1989
Maxspaltdpning: 12 NGU, Aker

0125 303
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SUM 26240

Sted: Gabbro
Lab.nr.: 892107 Dato: aug 1989
Maxspaltipning: 20 NGU, Aker

SUM 26941.0
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Vedlegg 1.



Norges geologiske unders¢kelse

Vedlegg 2.
Sted: Grévakke
Lab.nr.: 892096 Dato: aug 1989
ing: NGU, Ak .
Maxspaltpning: 8 « Kornfordelingskurve
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Norges geologiske unders¢kelse

Sted:  Mylonitt
Lab.rr.: 892097 Dato: aug 1989
Maxspaltipning: 8 NGU, Aker

19.0

833
SUM 24672

Sted: Mylonitt
Lab.rr.: 892102 Dato: aug 1989
Maxspaltdpning: 12 NGU, Aker

693.0 ,
SUM 24845.0 100

Sted: Mylonitt
Lab.rr.: 892106 Dato: aug 1989
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Norges geologiske unders¢kelse

Vedlegg 4.
Sted: Granodioritt
Lab.rr.: 892094 Dalo: aug 1989
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Norges geologiske unders¢kelse

Sted:  Rhyolitt
Lab.nr.: 892093 Dato: aug 1989
Max.spaltipning: 8 NGU, Aker

1034 3
SUM 23794 100

Sted:  Rhyolitt
Lab.nr.: 892100 Dabo: aug 1989
Max.spaltdpning: 12 NGU, Aker

026 678.0
0.125 4290

8820 :
SUM 245870 100

Sted: Rhyolitt
Lab.rr.: 892104 Dato: aug 1989
Max.spaltipning: 20 NGU, Aker
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Norges geologiske unders¢kelse

Vedlegg 6.
Sted: Gabtro
Lab.nr.: 892029 Dato: apr 1989

Spaftedpning: 12 NGU, Moghrd. Kornfordelingskurve
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Sted:  Gravakke
Lab.nr: 892032 Dato: apr 1989
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MEKANISKE EGENSKAPER Vedlegg nr. 7a
x SPROHET/
'm Gabbro, Aker knuser - 8mm
NORGES GEOLOGISKE UNDERSEKELSE FLISIGHET
LAB.PROVE NR.: 892092
KOMMUNE KOORDINATER :
KARTBLADNR. : DYBDE I METER:
FOREKOMSTNR.: UTTATT DATO :
SIGN.

VISUELL KVALITETSKLASSIFIKASSJION:

Antall korn vurdert Meget sterke Sterke Svake Meget svake
stk. % % % %
MEKANISKE EGENSKAPER:
T SPROHETSTALL
7
Kornsterrelse mm 8-11,2
Tegnforklaring ] ° ° + v v
60
Flisighetstall - f 1.35 }1.35 | 1.34 | 1.27 KL.$
Ukorr. Sprohetstall - S, | 37.9 |34.1 [36.7 | 22.9 KL.3 KL.4
Pakningsgrad 0 0 0 0 %
Sprohetstall - S; 37.9 |34.1 |36.7 | 22.9
: KL.2
Materiale <2 mm - S, |5.3 |5.8 [5.2 [4.9 “
Laboratoriepukket % 100
KL.1
Merket + : slitt 2 ganger 0
Middel f/S, 1.35/36.2
Abrasjonsverdi - a: 1) 2) 3) Middel: 2
Slitasjemotstand: a - Vs =
Densitet: 3.01 Humus: 10
120 1,3 1,40 1,5 1,60
FLISIGHETSTALL =
PETROGRAFISK BESKRIVELSE:
Reaksjon m/HCl:

MINERALOGI TIL MATERIALE <2 mm:

Sted:

Dato:

Sign.:




Ly NGU

MEKANISKE EGENSKAPER

Vedlegg nr. 7b

SPROHET/ Gabbro, Aker knuser - 8mm
NORGES GEOLOGISKE UNDERSOKELSE FLISIGHET
LAB.PROVE NR.: 892092
KOMMUNE KOORDINATER :
KARTBLADNR. DYBDE I METER:
FOREKOMSTNR.: UTTATT DATO :
SIGN. :

VISUELL KVALITETSKLASSIFIKASSION:

Antall komn vurdert Meget sterke Sterke Svake Meget svake
stk. % % % %
MEKANISKE EGENSKAPER:
1 SPROMETSTALL

0
Kornsterrelse mm 11,2 - 16,0
Tegnforklaring ® . ° + v v

60
Flisighetstall - f 1.38 [ 1.39 | 1.39 | 1.28 KL.5
Ukorr. Sprehetstall - S, | 66.0 |59.4 | 67.3 [43.1 KL.3 KL.4
Pakningsgrad 0 0 0 0 *
Sprohetstall - Sg 66.0 ]59.4 | 67.3 | 43.1

KL.2
Materiale <2 mm - S, |4.4 |3.6 (4.0 |3.2 “
Laboratoriepukket % 100
KL.1
Merket + : slatt 2 ganger 30
Middel f/S, 1.39/64.2
Abrasjonsverdi - a;: 1) 2) 3) Middel: 2
Slitasjemotstand: a - VSB =
Densitet: 3.01 Humus: 10
1,20 1,30 1,40 1,5 1,60
FLISIGHETSTALL -
PETROGRAFISK BESKRIVELSE:
Reaksjon m/HCl:

MINERALOGI TIL MATERIALE <2 mm:

Sted:

Dato:

Sign.:




Ly NGU

MEKANISKE EGENSKAPER

Vedlegg nr. 8a

SPROHET/ Gabbro, Aker knuser - 10mm
NORGES GEOLOGISKE UNDERS@KELSE FLISIGHET
LAB.PROVE NR.: 892095
KOMMUNE KOORDINATER :
KARTBLADNR. DYBDE I METER:
FOREKOMSTNR.: UTTATT DATO :
SIGN.

VISUELL KVALITETSKLASSIFIKASSJON:

Antall korn vurdert Meget sterke Sterke Svake Meget svake
stk. % % % %
MEKANISKE EGENSKAPER:
1  SPROHETSTALL

£
Kornsterrelse mm 8-11,2
Tegnforklaring L L] ° + v v

0
Flisighetstall - f 1.35 | 1.35 | 1.35 | 1.26 KL.5
Ukorr. Sprehetstall - S; | 31.5 |33.1 |32.2 | 19.3 KL.3 KL. 4
Pakningsgrad 0 0 0 0 *
Sprohetstall - Sq 31.5 133.1 |32.2|19.3

KL.2
Materiale <2 mm - S, |5.6 |5.4 [5.1 |4.1 ©
Laboratoriepukket % 100
KL.1
Merket + : slatt 2 ganger %
Middel £/S, 1.35/32.3
Abrasjonsverdi - a: 1) 2) 3) Middel: 2
Slitasjemotstand: a -« Vse =
Densitet: 3.03 Humus: 10
L,20 1,30 1,40 1,5 1,60
FLISIGHETSTALL =
PETROGRAFISK BESKRIVELSE:
Reaksjon m/HCL:

MINERALOGI TIL. MATERIALE <2 mm:

Sted:

Dato:

Sign.:




kY NGU

MEKANISKE EGENSKAPER

Vedlegg nr. 8b

SPROHET/ Gabbro, Aker knuser - 10mm
NORGES GEOLOGISKE UNDERSOKELSE FLISIGHET
LAB.PR@VE NR.: 892095
KOMMUNE KOORDINATER :
KARTBLADNR. DYBDE I METER:
FOREKOMSTNR.: UTTATT DATO :
SIGN.

VISUELL KVALITETSKLASSIFIKASSJON:

Antall korn vurdert Meget sterke Sterke Svake Meget svake
stk. % % % %
MEKANISKE EGENSKAPER:
SPROHETSTALL
70

Kornsterrelse mm 11,2 - 16,0
Tegnforklaring ° ° ° + v v
Flisighetstall - f 1.41 | 1.41 | 1.41 ? KL.$
Ukorr. Sprohetstall - S, | 72.1 | 71.8 { 64.4 KL.3 KL 4
Pakningsgrad 0 0 0 %
Sprohetstall - S, 72.1 |71.8 | 64.4
Materiale <2 mm - S, {3.7 [3.9 [4.2 o0
Laboratoriepukket % 100
Merket + : slatt 2 ganger % =
Middel £/S, 1.41/69.4
Abrasjonsverdi - a: 1) 2) 3) Middel: 2
Slitasjemotstand: a - \/—‘ST =
Densitet: 3.03 Humus: 10

1,2 1,30 1,40 1,50 1,60

FLISIGHETSTALL =

PETROGRAFISK BESKRIVELSE:

Reaksjon m/HCI:

MINERALOGI TIL MATERIALE <2 mm:

Sted:

Dato:

Sign.:




. MEKANISKE EGENSKAPER Vedlegg nr. 9a
x SPROHET/
'm Gabbro, Aker knuser - 12mm
NORGES GEOLOGISKE UNDERSGKELSE FLISIGHET
LAB.PROVE NR.: 892103
KOMMUNE KOORDINATER :
KARTBLADNR. DYBDE I METER:
FOREKOMSTNR.: UTTATT DATO :
SIGN. :

VISUELL KVALITETSKLASSIFIKASSJON:

Antall korn vurdert Meget sterke Sterke Svake Meget svake
stk. % % % %
MEKANISKE EGENSKAPER:
1  SPROMETSTALL

0
Komnsterrelse mm 8§-11,2
Tegnforklaring L] o L + v \
Flisighetstall - f 1.36 [ 1.36 | 1.36 | 1.30 ° KL.$
Ukorr. Sprohetstall - S,39.9 36.7 | 36.8 | 31.6 KL 3 KL. 4
Pakningsgrad 0 0 0 0 0
Sprohetstall - S; 39.9 |36.7 | 36.8 | 31.6
Materiale <2 mm - S, |6.7 |69 |65 [5.5 o
Laboratoriepukket % 100
Merket + : slatt 2 ganger b =
Middel f/Sg 1.36/37.8
Abrasjonsverdi - a: 1) 2) 3) Middel: 2
Slitasjemotstand: a - \/§8 =
Densitet: 3.03 Humus: "

1,20 1,30 1,40 1,50 1,60
FLISIGHETSTALL =
PETROGRAFISK BESKRIVELSE:
Reaksjon m/HCl:

MINERALOGI TIL MATERIALE <2 mm:

Sted:

Dato:

Sign.:




LY NGU

MEKANISKE EGENSKAPER

Vedlegg nr. 9b

SPROHET/ Gabbro, Aker knuser - 12mm
NORGES GEOLOGISKE UNDERSOKELSE FLISIGHET
LAB.PROVE NR.: 892103
KOMMUNE KOORDINATER :
KARTBLADNR. DYBDE I METER:
FOREKOMSTNR. . UTTATT DATO :
SIGN. :

VISUELL KVALITETSKLASSIFIKASSJON:

Antall korn vurdert Meget sterke Sterke Svake Meget svake
stk. % % % %
MEKANISKE EGENSKAPER:
1 SPROMETSTALL

0
Kornsterrelse mm 11,2 - 16,0
Tegnforklaring ° . ° + v v

60
Flisighetstall - f 1.32 |1.32 | 1.31 | 1.10 KL.$
Ukorr. Sprohetstall - S; |66.6 | 58.6 | 61.1 | 44.2 KL.3 KL. 4
Pakningsgrad 0 0 0 0 %
Sprehetstall - Sg 66.6 | 58.6 | 61.1 | 44.2

KL.2
Materiale <2 mm - S, (4.5 4.1 |46 |3.7 ©
Laboratoriepukket % 100
KL.1
Merket + : slatt 2 ganger b
Middel f/S, 1.32/62.1
Abrasjonsverdi - a: 1) 2) 3) Middel: 2
Slitasjemotstand: a « V S =
Densitet: 3.03 Humus: 10
1,20 1,30 1,40 1,5 1.60
FLISIGHETSTALL —
PETROGRAFISK BESKRIVELSE:
Reaksjon m/HCl:

MINERALOGI TIL MATERIALE <2 mm:

Sted:

Dato:

Sign.:




)y NGU

MEKANISKE EGENSKAPER

Vedlegg nr. 10a

SPROHET/ Gabbro, Aker knuser - 20mm
NORGES GEOLOGISKE UNDERS@KELSE FLISIGHET
LAB.PROVE NR.: 892107
KOMMUNE KOORDINATER :
KARTBLADNR. DYBDE I METER:
FOREKOMSTNR.: UTTATT DATO :
SIGN. :

VISUELL KVALITETSKLASSIFIKASSJON:

Antall korn vurdert Meget sterke Sterke Svake Meget svake
stk. % % % %
MEKANISKE EGENSKAPER:
T  SPROHETSTALL

0
Kormnsterrelse mm 8§-11,2
Tegnforklaring ] . o + v v
Flisighetstall - f 1.44 | 1.44 | 1.45 | 1.36 ° KL.$
Ukorr. Sprohetstall - S,45.2 45.7 145.5 | 31.7 KL.3 KL 4
Pakningsgrad 0 0 0 %
Sprehetstall - Sg 45.2 | 45.7 | 45.5 | 31.7
Materiale <2 mm - S, |8.7 [8.4 |87 |5.9 o0 -
Laboratoriepukket % 100
Merket + : slatt 2 gange » =
Middel /S, 1.44/45.5
Abrasjonsverdi - a: 1) 2) 3) Middel: 2
Slitasjemotstand: a - \/E; =
Densitet: 3.03 Humus: 10

1,20 1,30 1,40 1,5 1,600
FLISIGHETSTALL =
PETROGRAFISK BESKRIVELSE:
Reaksjon m/HCl:

MINERALOGI TIL MATERIALE <2 mm:

Sted:

Dato:

Sign.:




MEKANISKE EGENSKAPER Vedlegg nr. 10b
X SPROHET/
'm Gabbro, Aker knuser - 20mm
NORGES GEOLOGISKE UNDERSEKELSE FLISIGHET
LAB.PROVE NR.: 892107
KOMMUNE KOORDINATER :
KARTBLADNR. DYBDE I METER:
FOREKOMSTNR.: UTTATT DATO :
SIGN.

VISUELL KVALITETSKLASSIFIKASSJON:

Antall korn vurdert Meget sterke Sterke Svake Meget svake
stk. % % % %
MEKANISKE EGENSKAPER:
T  SPROHETSTALL

0
Komsterrelse mm 11,2 - 16,0
Tegnforklaring ° ° ° + v v

[
Flisighetstall - f 1.25 | 1.35 | 1.34 | 1.09 KL.$
Ukorr. Sprohetstall - S, |52.2 55.3 165.2 | 38.4 KL.3 KL 4
Pakningsgrad 0 0 0 0 *
Sprohetstall - Sg 52.2 |55.3 {65.2 |38.4

KL.2
Materiale <2 mm - S, |4.5 |4.1 [4.6 3.7 “
Laboratoriepukket % 100
KL.1
Merket + : slatt 2 ganger 30
Middel £/S, 1.31/57.6
Abrasjonsverdi - a: 1) 2) 3) Middel: 2
Slitasjemotstand: a « V Sg =
Densitet: 3.03 Humus: 0
120 1% 1,40 150 1,60
FLISIGHETSTALL =
PETROGRAFISK BESKRIVELSE:
Reaksjon m/HCI:

MINERALOGI TIL MATERIALE <2 mm:

Sted:

Dato:

Sign.:




ky NGU

MEKANISKE EGENSKAPER

Vedlegg nr. 11

SPROHET/ Gabbro, Mogardshammar
NORGES GEOLOGISKE UNDERS@KELSE FLISIGHET
LAB.PROVE NR.: 892029
KOMMUNE KOORDINATER :
KARTBLADNR. DYBDE I METER:
FOREKOMSTNR. UTTATT DATO :
SIGN. :

VISUELL KVALITETSKLASSIFIKASSJION:

Antall korn vurdert Meget sterke Sterke Svake Meget svake
stk. % % % %
MEKANISKE EGENSKAPER:
1 SPROMETSTALL

70
Kornsterrelse mm 8-11,2
Tegnforklaring ) °® ° + v
Flisighetstall - f 1.37 | 1.38 | 1.37 | 1.29 ’ KL
Ukorr. Sprehetstall - S,35.1 33.4 |36.4 | 24.3 KL 3 KL. 4
Pakningsgrad 0 0 0 0 %
Sprehetstall - S, 35.1 [33.4 | 36.4 |24.3
Materiale <2 mm - S, |5.9 [57 [6.3 [4.1 o0
Laboratoriepukket % 100
Merket + : slatt 2 ganger n =
Middel f/S, 1.37/35.0
Abrasjonsverdi - a: 1) 2) 3) Middel: 2
Slitasjemotstand: a -« \/S_ =
Densitet: 3.04 Humus: 10

1,20 1,30 1,40 1,50 1,60
FLISIGHETSTALL =

PETROGRAFISK BESKRIVELSE:

Reaksjon m/HCI:

MINERALOGI TIL MATERIALE <2 mm:

Sted:

Dato:

Sign.:




iy NGU

MEKANISKE EGENSKAPER

Vedlegg nr. 12a

SPROHET/ Gravakke, Aker knuser - 8mm
NORGES GEOLOGISKE UNDERSGKELSE FLISIGHET
LAB.PROVE NR.: 892096
KOMMUNE KOORDINATER :
KARTBLADNR. DYBDE I METER:
FOREKOMSTNR. UTTATT DATO :
SIGN.

VISUELL KVALITETSKLASSIFIKASSJON:

Antall korn vurdert Meget sterke Sterke Svake Meget svake
stk. % % % %
MEKANISKE EGENSKAPER:
1 SPROMETSTALL

0
Komsterrelse mm 8-11,2
Tegnforklaring ] L] ] + v v
Flisighetstall - f 1.39 | 1.39 | 1.39 | 1.34 ’ KL.$
Ukorr. Sprehetstall - S, 142.3 [37.9 |42.5 | 34.2 KL 3 KL. 4
Pakningsgrad 2 2 2 2 %
Sprehetstall - S, '146.5 | 41.7 | 46.8 | 37.6
Materiale <2 mm - S, |7.2 [6.1 [7.4 [5.0 o
Laboratoriepukket % 100
Merket + : slatt 2 ganger % =
Middel f/Sq 1.39/45.0
Abrasjonsverdi - a: 1) 2) 3) Middel: 2
Slitasjemotstand: a \/S_ =
Densitet: 2.72 Humus: 10

1,20 1,30 1,40 1,50 1,60
FLISIGHETSTALL =
PETROGRAFISK BESKRIVELSE:
Reaksjon m/HCl:

MINERALOGI TIL MATERIALE <2 mm:

Sted:

Dato:

Sign.:




ky NGU

MEKANISKE EGENSKAPER Vedlegg nr. 12b

SPROHET/ Gravakke, Aker knuser - 8mm
NORGES GEOLOGISKE UNDERSOKELSE FLISIGHET
LAB.PRGVE NR.: 892096
KOMMUNE KOORDINATER :
KARTBLADNR. DYBDE I METER:
FOREKOMSTNR. UTTATT DATO :
SIGN.

VISUELL KVALITETSKLASSIFIKASSJON:

Antall korn vurdert Meget sterke Sterke Svake Meget svake
stk. % % % %
MEKANISKE EGENSKAPER:
SPROHETSTALL

70
Kornstgrrelse mm 11,2 - 16,0
Tegnforklaring L ] ° + v v

60
Flisighetstall - f 1.58 | 1.54 | 1.51 KL.S
Ukorr. Sprohetstall - S, | 58.7 | 81.2 | 76.3 KL.3 KL.4
Pakningsgrad 2 2 2 *
Sprehetstall - S; 94.2 189.3 | 83.9

KL.2
Materiale <2 mm - S, [5.8 |52 6.2 ©
Laboratoriepukket % 100
KL. 1
Merket + : slatt 2 ganger 0
Middel f/S, 1.54/89.1
Abrasjonsverdi - a: 1) 2) 3) Middel: .
Slitasjemotstand: a + V Sg =
Densitet: 2.72 Humus: 0
1,20 1,30 1,40 1,5 1,60

FLISIGHETSTALL -

PETROGRAFISK BESKRIVELSE:

Reaksjon m/HCI:

MINERALOGI TIL MATERIALE <2 mm:

Sted:

Dato:

Sign.:




MEKANISKE EGENSKAPER Vedlegg nr. 13a

X SPROHET/ .
'm FLISIGHET Gravakke, Aker knuser -10mmn

NORGES GEOLOGISKE UNDERSOKELSE LAB.PRGVE NR.: 892091

KOMMUNE KOORDINATER :

KARTBLADNR. DYBDE I METER:

FOREKOMSTNR. UTTATT DATO :
SIGN.

VISUELL KVALITETSKLASSIFIKASSJION:

Antall korn vurdert Meget sterke Sterke Svake Meget svake

stk. % % % %

MEKANISKE EGENSKAPER:

1  SPROMETSTALL

Komstoerrelse mm 8§-11,2 K
Tegnforklaring ] L] . + v v
Flisighetstall - f |1.42 |1.40 [ 1.41 |1.35 ° KL.S
Ukorr. Sprohetstall - S, | 41.7 [37.9 |41.3 | 32.6 KL.3
Pakningsgrad 2 2 2 2 %
Sprehetstall - S; 45.8 | 41.6 {45.4 |135.9
Materiale <2 mm - S, |6.4 |6.4 |6.6 |5.8 o0
Laboratoriepukket % 100
Merket + : slatt 2 ganger % =
Middel f/S; 1.41/44.3
Abrasjonsverdi - a: 1) 2) 3) Middel: I
Slitasjemotstand: a - \/3; =
Densitet: 2.73 Humus: 0
120 1,30 1,40 1,5 1,60
FLISIGHETSTALL =
PETROGRAFISK BESKRIVELSE:
Reaksjon m/HCI:

MINERALOGI TIL MATERIALE <2 mm:

Sted: Dato: Sign.:




MEKANISKE EGENSKAPER Vedlegg nr. 13b
x SPROHET/ .
m HE Gravakke, Aker knuser -10mm
NORGES GEOLOGISKE UNDERSOKELSE FLISIG T
LAB.PRGVE NR.: 892091
KOMMUNE KOORDINATER :
KARTBLADNR. : DYBDE I METER:
FOREKOMSTNR.: UTTATT DATO :
SIGN.
VISUELL KVALITETSKLASSIFIKASSION:
Antall korn vurdert Meget sterke Sterke Svake Meget svake
stk. % % % %
MEKANISKE EGENSKAPER:
1  SPROHETSTALL

0
Kornstorrelse mm 11,2 - 16,0
Tegnforklaring ° L ] + v v

60
Flisighetstall - f 1.55 |1.53 | 1.52 KL.$
Ukorr. Sprohetstall - S, | 75.5 | 62.6 | 78.8 KL 3 KL 4
Pakningsgrad 1 1 1 *
Sprohetstall - S; 79.3 165.7 | 82.8

KL.2
Materiale <2 mm - S, |4.7 [4.7 [4.9 “
Laboratoriepukket % 100
KL. 1
Merket + : slatt 2 ganger kel
Middel f/Sq 1.53/75.9
Abrasjonsverdi - a: 1) 2) 3) Middel: 20
Slitagjemotstand: a + ¥ Sg =
Densitet: 2.73 Humus: 0
1,20 1,30 1,40 1,50 1,60
FLISIGHETSTALL —
PETROGRAFISK BESKRIVELSE:
Reaksjon m/HCl:

MINERALOGI TIL MATERIALE <2 mm:
Sted: Dato: Sign.:




MEKANISKE EGENSKAPER Vedlegg nr. 14a

X SPROHET/ .
'm FLISIGHET Gravakke, Aker knuser -12mm

NORGES GEOLOGISKE UNDERSOKELSE LAB.PROVE NR.: 892101

KOMMUNE : KOORDINATER :

KARTBLADNR. : DYBDE I METER:

FOREKOMSTNR.: UTTATT DATO :
SIGN.

VISUELL KVALITETSKLASSIFIKASSJON:

Antall korn vurdert Meget sterke Sterke Svake Meget svake
stk. % % % %
MEKANISKE EGENSKAPER:

1  SPROHETSTALL

Kornsterrelse mm 8-11,2 ?
Tegnforklaring L ® ] + v v
Flisighetstall - f 1.43 | 1.43 | 1.43 | 1.35 N KL.$
Ukorr. Sprohetstall - S, | 42.9 | 44.0 | 42.6 | 35.1 KL.3 KL.4
Pakningsgrad 2 2 2 2 %
Sprohetstall - S, 47.2 |48.4 | 46.8 | 38.6
Materiale <2 mm-S, 7.1 |7.6 |8.1 [7.1 0
Laboratoriepukket % 100
Merket + : slatt 2 ganger 30 =
Middel f/Sq 1.43/47.5
Abrasjonsverdi - a: 1) 2) 3) Middel: 20
Slitasjemotstand: a - \/ﬁs' =
Densitet: 2.73 Humus: 10
1,20 1,30 1,40 1.5 1,60
FLISIGHETSTALL -
PETROGRAFISK BESKRIVELSE:
Reaksjon m/HCl:

MINERALOGI TIL MATERIALE <2 mm;

Sted: Dato: Sign.:




ry NGU

MEKANISKE EGENSKAPER

Vedlegg nr. 14b

SPROHET/ Gravakke, Aker knuser -12mm
NORGES GEOLOGISKE UNDERSOKELSE FLISIGHET
LAB.PR@VE NR.: 892101
KOMMUNE KOORDINATER :
KARTBLADNR. : DYBDE I METER:
FOREKOMSTNR.: UTTATT DATO :
SIGN.

VISUELL KVALITETSKLASSIFIKASSJON:

Antall korn vurdert Meget sterke Sterke Svake Meget svake
stk. % % % %
MEKANISKE EGENSKAPER:
SPROHETSTALL

0
Kornsterrelse mm 11,2 - 16,0
Tegnforklaring ° ° ° + v v

60
Flisighetstall - f 1.44 | 1.44 | 1.44 KL.$
Ukorr. Sprohetstall - S; [ 71.7 ]76.9 [ 66.6 KL.3 KL.4
Pakningsgrad 2 2 2 %
Sprohetstall - Sg 78.9 | 84.6 | 73.3

KL.2
Materiale <2 mm - S, 6.2 |6.2 |6.7 “
Laboratoriepukket % 100
KL.1
Merket + : slatt 2 ganger 3
Middel f/Sq 1.44/78.9
Abrasjonsverdi - a: 1) 2) 3) Middel: 2
Slitasjemotstand: a + V S =
Densitet: 2.73 Humus: 10
1,20 130 1,40 1,5 1,60

FLISIGHETSTALL -

PETROGRAFISK BESKRIVELSE:

Reaksjon m/HCl:

MINERALOGI TIL MATERIALE <2 mm:

Sted:

Dato:

Sign.:




MEKANISKE EGENSKAPER Vedlegg nr. 15a

X SPROHET/
'm FLISIGHET Gravakke, Aker knuser -20mmn

NORGES GEOLOGISKE UNDERSOKELSE LAB.PRGVE NR.: 892105

KOMMUNE : KOORDINATER :

KARTBLADNR. : DYBDE I METER:

FOREKOMSTNR.: UTTATT DATO :
SIGN.

VISUELL KVALITETSKLASSIFIKASSION:

Antall korn vurdert Meget sterke Sterke Svake Meget svake

stk. % % % %

MEKANISKE EGENSKAPER:

1  SPROMETSTALL

Kornstorrelse mm 8§-11,2 b
Tegnforklaring | e L] ] + v v
Flisighetstall - f 1.53 | 1.53 {1.52 | 1.41 ? KL.3
Ukorr. Sprohetstall - S, | 53.4 | 56.0 }149.0 {42.5 KL.3 KL 4
Pakningsgrad 2 2 2 2 %
Sprehetstall - Sg 58.7 | 61.6 {53.9 | 46.8
Materiale <2 mm - S, |10.3 [9.8 |8.7 |8.5 ol
Laboratoriepukket % 100
Merket + : slatt 2 ganger 30 =
Middel f/Sq 1.53/58.1
Abrasjonsverdi - a: 1) 2) 3) Middel: 2
Slitasjemotstand: a - \/S— =
Densitet: 2.72 Humus: 0
1,20 1,30 1,40 1,50 1,60

FLISIGHETSTALL -

PETROGRAFISK BESKRIVELSE:

Reaksjon m/HCI:

MINERALOGI TIL. MATERIALE <2 mm:

Sted: Dato: Sign.:




MEKANISKE EGENSKAPER Vedlegg nr. 15b

X SPROHET/ o
'm FLISIGHET Gravakke, Aker knuser -20mm

NORGES GEOLOGISKE UNDERSOKELSE LAB.PRGVE NR.: 892105

KOMMUNE : KOORDINATER :
KARTBLADNR. : DYBDE I METER:
FOREKOMSTNR.: UTTATT DATO :

SIGN. :

VISUELL KVALITETSKLASSIFIKASSJON:

Antall korn vurdert Meget sterke Sterke Svake Meget svake
stk. % % % %
MEKANISKE EGENSKAPER:

1  SPROHETSTALL

Kornstarrelse mm ' 11,2 - 16,0 K
Tegnforklaring L] ] ® + v v
Flisighetstall - f 1.33 ({1.35 | 1.33 | 1.14 ® KL.$
Ukorr. Sprohetstall - S¢ | 61.8 |65.7 | 60.7 | 53.4 KL.3 KL 4
Pakningsgrad 2 |2 [2 |2 *
Sprohetstall - Sg 68.0 | 72.2 | 66.7 | 58.7
Materiale <2 mm - S, |6.8 [6.6 [5.9 [5.8 “ =
Laboratoriepukket % 100
Merket + : slatt 2 ganger » =
Middel /S, 1.34/69.0
Abrasjonsverdi - a: 1) 2) 3) Middel: »
Slitasjemotstand: a - \/—‘ST =
Densitet: 2.72 Humus: 10
1,20 1,30 1,40 1,50 1,60

FLISIGHETSTALL -

PETROGRAFISK BESKRIVELSE:

Reaksjon m/HCl:

MINERALOGI TIL MATERIALE <2 mm:

Sted: Dato: Sign.:




)y NGU

MEKANISKE EGENSKAPER

Vedlegg nr. 16

SPROHET/ Gravakke, Mogardshammar
NORGES GEOLOGISKE UNDERSOKELSE FLISIGHET
LAB.PROVE NR.: 892032
KOMMUNE KOORDINATER :
KARTBLADNR. : DYBDE I METER:
FOREKOMSTNR.: UTTATT DATO :
SIGN.

VISUELL KVALITETSKLASSIFIKASSJON:

Antall korn vurdert Meget sterke Sterke Svake Meget svake
stk. % % % %
MEKANISKE EGENSKAPER:
T  SPROHETSTALL

0
Kornsterrelse mm 8-11,2
Tegnforklaring ° ] ] + v v

®
Flisighetstall - f 1.44 11.45 | 1.44 | 1.38 KL.3
Ukorr. Sprohetstall - Sy |43.0 {45.0 |145.5 |39.3 KL.3 KL 4
Pakningsgrad 2 2 |2 |2 .
Sprohetstall - S, 47.3 149.5 | 50.0 | 43.2

KL.2
Materiale <2 mm -S, |7.8 |85 [8.4 (6.9 “
Laboratoriepukket % 100
KL. 1
Merket + : slatt 2 ganger »
Middel £/S, 1.44/48.9
Abrasjonsverdi - a: 1) 2) 3) Middel: 2
Slitasjemotstand: a - VSB =
Densitet: 2,73 Humus: 0
1,20 1,30 1,40 1,5 1,60
FLISIGHETSTALL =
PETROGRAFISK BESKRIVELSE:
Reaksjon m/HCI:

MINERALOGI TIL MATERIALE <2 mm:

Sted:

Dato:

Sign.:




MEKANISKE EGENSKAPER Vedlegg nr. 17a
x SPROHET/ :
'm Mylonitt, Aker knuser - 8mm
NORGES GEOLOGISKE UNDERSOKELSE FLISIGHET
LAB.PROVE NR.: 892097
KOMMUNE KOORDINATER :
KARTBLADNR. : DYBDE I METER:
FOREKOMSTNR.: UTTATT DATO :
SIGN. :

VISUELL KVALITETSKLASSIFIKASSJON:

Antall korn vurdert Meget sterke Sterke Svake Meget svake
stk. % % % %
MEKANISKE EGENSKAPER:
T SPROMETSTALL

0
Kornstorrelse mm 8-11,2
Tegnforklaring L] L . + v v
Flisighetstall - f 1.38 1 1.38 | 1.38 | 1.32 ° KL. 5
Ukorr. Sprohetstall - S;42.3  140.0 | 41.3 | 28.7 KL 3 KL. 4
Pakningsgrad 0 0 0 0 0
Sprehetstall - S, 42.3 [40.0 | 41.3 | 28.7
Materiale <2 mm - S, |7.5 [6.7 |6.8 |5.4 0 1
Laboratoriepukket % 100
Merket + : slatt 2 ganger % =
Middel f/Sq 1.38/41.2
Abrasjonsverdi - a: 1) 2) 3) Middel: 2
Slitasjemotstand: a - \/S_ =
Densitet: 2.68 Humus: 10

1,20 1,30 1,40 1,5 1,60
FLISIGHETSTALL =
PETROGRAFISK BESKRIVELSE:
Reaksjon m/HCI:

MINERALOGI TIL MATERIALE <2 mm:

Sted:

Dato:

Sign.:




MEKANISKE EGENSKAPER Vedlegg nr. 17b
x SPROHET/ .
'm Mylonitt, Aker knuser - 8mm
NORGES GEOLOGISKE UNDERSKELSE FLISIGHET
LAB.PROVE NR.: 892097
KOMMUNE KOORDINATER :
KARTBLADNR. : DYBDE I METER:
FOREKOMSTNR.: UTTATT DATO :
SIGN. :

VISUELL KVALITETSKLASSIFIKASSJON:

Antall korn vurdert Meget sterke Sterke Svake Meget svake
stk. % % % %
MEKANISKE EGENSKAPER:
T  SPROHETSTALL

o
Kornstarrelse mm 11,2 - 16,0
Tegnforklaring o ) ° + v
Flisighetstall - f 1.43 | 1.42 {1.42 ? KL.$
Ukorr. Sprehetstall - Sy | 65.2 170.9 | 75.4 KL.3 KL.4
Pakningsgrad 0 0 0 *
Sprehetstall - Sg 65.2 |70.9 |75.4
Materiale <2 mm - S, |5.1 |47 |5.6 0
Laboratoriepukket % 100
Merket + : slatt 2 ganger » =
Middel /S, 1.42/70.5
Abrasjonsverdi - a: 1) 2) 3) Middel: 2
Slitasjemotstand: a - \/‘§— =
Densitet: 2.68 Humus: 10

120 130 1,40 1,50 160
FLISIGHETSTALL =
PETROGRAFISK BESKRIVELSE:
Reaksjon m/HCI:

MINERALOGI TIL MATERIALE <2 mm:

Sted:

Dato:

Sign.:




MEKANISKE EGENSKAPER Vedlegg nr. 18a
x SPROHET/ .
'm Mylonitt, Aker knuser - 12mmn)
NORGES GEOLOGISKE UNDERSOKELSE FLISIGHET
LAB.PR@VE NR.: 892102

KOMMUNE KOORDINATER :

KARTBLADNR. : DYBDE I METER:

FOREKOMSTNR.: UTTATT DATO :

SIGN.

VISUELL KVALITETSKLASSIFIKASSJON:

Antall korn vurdert Meget sterke Sterke Svake Meget svake
stk. % % % %
MEKANISKE EGENSKAPER:
1  SPROHETSTALL

0
Komstorrelse mm 8-11,2
Tegnforklaring L] ° L] + v v
Flisighetstall - f 1.38 11.39 | 1.38 | 1.31 ° KL.5
Ukorr. Sprohetstall - S;41.9  139.4 |39.8 [32.4 KL.3 KL 4
Pakningsgrad 0 0 0 0 %
Sprehetstall - S, 41.9 |39.4 |39.8 |32.4
Materiale <2 mm - S, 7.8 [8.3 |83 |6.8 0
Laboratoriepukket % 100
Merket + : slitt 2 ganger » =
Middel /S, 1.38/40.4
Abrasjonsverdi - a: 1) 2) 3) Middel: 20
Slitasjemotstand: a -« \/_S_ =
Densitet: 2.68 Humus: 10

1,20 130 1,40 1,5 1,60
FLISIGHETSTALL -
PETROGRAFISK BESKRIVELSE:
Reaksjon m/HCl:

MINERALOGI TIL MATERIALE <2 mm:

Sted:

Dato:

Sign.:




ky NGU

MEKANISKE EGENSKAPER

Vedlegg nr. 18b

SPROHET/ .
HE Mylonitt, Aker knuser - 12mmn}
NORGES GEQLOGISKE UNDERSQOKELSE FLISIG T
LAB.PRGVE NR.: 892102
KOMMUNE KOORDINATER :
KARTBLADNR. : DYBDE I METER:
FOREKOMSTNR.: UTTATT DATO :
SIGN. :
VISUELL KVALITETSKLASSIFIKASSJON:
Antall korn vurdert Meget sterke Sterke Svake Meget svake
stk. % % % %
MEKANISKE EGENSKAPER:
1  SPROHETSTALL
0
Kornstorrelse mm 11,2 - 16,0
Tegnforklaring ° ] L + v v
60
Flisighetstall - f 1.34 | 1.36 | 1.35 | 1.13 KL.5
Ukorr. Sprohetstall - S, | 61.1 | 63.8 | 69.5 | 49.0 KL.3 KL. 4
Pakningsgrad 0 0 0 0 %
Sprehetstall - Sg 61.1 }163.8 {69.5 |49.0
KL.2
Materiale <2 mm - S, |5.7 |54 |6.1 |46 “
Laboratoriepukket % 100
KL.1
Merket + : slitt 2 ganger %
Middel f/S, 1.35/64.8
Abrasjonsverdi - a: 1) 2) 3) Middel: 2
Slitasjemotstand: a - VS =
Densitet: 2.68 Humus: 10
1,20 1,30 1,40 1,5 1,60
FLISIGHETSTALL -
PETROGRAFISK BESKRIVELSE:
Reaksjon m/HCI:

MINERALOGI TIL MATERIALE <2 mm:

Sted:

Dato:

Sign.:




LY NGU

MEKANISKE EGENSKAPER

Vedlegg nr. 19a

SPROHET/ Mylonitt, Aker knuser - 20mn}
NORGES GEOLOGISKE UNDERSOKELSE FLISIGHET
LAB.PROVE NR.: 892106
KOMMUNE KOORDINATER :
KARTBLADNR. : DYBDE I METER:
FOREKOMSTNR.: UTTATT DATO :
SIGN.

VISUELL KVALITETSKLASSIFIKASSION:

Antall korn vurdert Meget sterke Sterke Svake Meget svake
stk. % % % %
MEKANISKE EGENSKAPER:
T  SPROMETSTALL

0
Kornstorrelse mm 8§-11,2
Tegnforklaring L ] L] + v v
Flisighetstall - 1.43 |1.43 {1.43 | 1.34 ° KL.$
Ukorr. Sprohetstall - S,49.5 | 50.1 {49.3 |[35.4 KL.3 KL.4
Pakningsgrad 0 0 0 0 %
Sprohetstall - S; 49.5 | 50.1 149.3 {35.4
Materiale <2 mm - S, |10.0 |10.0 |10.1 7.5 o
Laboratoriepukket % 100
Merket + : slatt 2 ganger 0 =
Middel /S, 1.43/49.6
Abrasjonsverdi - a: 1) 2) 3) Middel: -
Slitasjemotstand: a - \/3— =
Densitet: 2.68 Humus: 0

1,2 1% 1,40 1,5 1,60
FLISIGHETSTALL =
PETROGRAFISK BESKRIVELSE:
Reaksjon m/HCI:

MINERALOGI TIL MATERIALE <2 mm;

Sted:

Dato:

Sign.:




LY NGU

MEKANISKE EGENSKAPER

Vedlegg nr. 19b

SPROHET/ Mylonitt, Aker knuser - 20mm}
NORGES GEOLOGISKE UNDERSGKELSE FLISIGHET
LAB.PROVE NR.: 892106
KOMMUNE KOORDINATER :
KARTBLADNR. : DYBDE I METER:
FOREKOMSTNR.: UTTATT DATO :
SIGN.

VISUELL KVALITETSKLASSIFIKASSJION:

Antall korn vurdert Meget sterke Sterke Svake Meget svake
stk. % % % %
MEKANISKE EGENSKAPER:
SPREHETSTALL
0
Kormnstorrelse mm 11,2 - 16,0
Tegnforklaring . ° . + v v
60
Flisighetstall - f 1.33 {1.32 | 1.32 | 1.09 KL.$
Ukorr. Sprohetstall - S, | 58.6 | 55.6 {67.9 | 53.3 KL.3 KL. 4
Pakningsgrad 0 0 0 0 %
Sprohetstall - Sg 58.6 | 55.6 | 67.9 | 53.3
KL.2
Materiale <2 mm - S, {5.9 [7.9 |6.5 |5.6 “
Laboratoriepukket % 100
KL.1
Merket + : slatt 2 ganger »
Middel f/S, 1.32/60.7
Abrasjonsverdi - a: 1) 2) 3) Middel: 2
Slitasjemotstand: a VSs =
Densitet: 2.68 Humus: 10
120 1,3 140 1,50 L6
FLISIGHETSTALL -
PETROGRAFISK BESKRIVELSE:
Reaksjon m/HCl:

MINERALOGI TIL MATERIALE <2 mm:

Sted:

Dato:

Sign.:




MEKANISKE EGENSKAPER Vedlegg nr. 2

X SPROHET/ .
'm FLISIGHET Mylonitt, Mogdrdshammar

NORGES GEOLOGISKE UNDERSOKELSE LAB.PROVE NR.: 882060

KOMMUNE : KOORDINATER :

KARTBLADNR. : DYBDE I METER:

FOREKOMSTNR.: UTTATT DATO :
SIGN.

VISUELL KVALITETSKLASSIFIKASSJON:

Antall korn vurdert Meget sterke Sterke Svake Meget svake

stk. % % % %

MEKANISKE EGENSKAPER:

1  SPROMETSTALL

Kornsterrelse mm 8§-11,2
Tegnforklaring ] ® ] + v v
Flisighetstall - f 1.46 | 1.45 | 1.45 | 1.37 ° KL.5
Ukorr. Sprohetstall - S,46.2  [42.5 {41.5 ]31.3 KL.3 KL 4
Pakningsgrad o |o o Jo %
Sprohetstall - Sg 46.2 |42.5 1 41.5 |31.3
Materiale <2 mm - S, (7.5 [8.0 [7.0 |5.3 o0 1=
Laboratoriepukket % 100
Merket + : slatt 2 ganger » =
Middel /S, 1.45/43.4
Abrasjonsverdi - a: 1) 2) 3) Middel: 20
Slitasjemotstand: a - VS8 =
Densitet: 2.67 Humus: 10
1,20 1,30 1,40 1,50 1,60
FLISIGHETSTALL =
PETROGRAFISK BESKRIVELSE:
Reaksjon m/HCl:

MINERALOGI TIL MATERIALE <2 mm;

Sted: Dato: Sign.:




LY NGU

MEKANISKE EGENSKAPER Vedlegg nr. 21a

SPROHET/ . .
HE Granodioritt, Aker knu - 8mm|
NORGES GEOLOGISKE UNDERS@KELSE FLISIGHET
LAB.PROVE NR.: 892094
KOMMUNE : KOORDINATER :
KARTBLADNR. : DYBDE I METER:
FOREKOMSTNR.: UTTATT DATO :
SIGN. :
VISUELL KVALITETSKLASSIFIKASSJON:
Antall korn vurdert Meget sterke Sterke Svake Meget svake
stk. % % % %
MEKANISKE EGENSKAPER:
T  SPROMETSTALL
0
Kornstorrelse mm 8-11,2
Tegnforklaring L ] L + v v
60
Flisighetstall - f 1.35 ] 1.35 | 1.35 | 1.27 KL. 5
Ukorr. Sprehetstall - S, | 48.2 {45.3 [ 47.9 | 38.6 KL.3 KL.4
Pakningsgrad 0 0 0 0 %
Sprohetstall - S; 48.2 |45.3 | 47.9 | 38.6
KL.2
Materiale <2 mm - S, |11.5 | 11.0 [ 11.1 9.9 ©
Laboratoriepukket % 100
KL. 1
Merket 4 : slatt 2 ganger »
Middel /S, 1.35/47.1
Abrasjonsverdi - a: 1) 2) 3) Middel: »
Slitasjemotstand: a + V Sg =
Densitet: 2.63 Humus: 10
1,2 1,30 1,40 1,50 1,60
FLISIGHETSTALL -
PETROGRAFISK BESKRIVELSE:
Reaksjon m/HCIL:

MINERALOGI TIL MATERIALE <2 mm:

Sted:

Dato:

Sign.:




MEKANISKE EGENSKAPER Vedlegg nr. 21b
x SPROHET/ S
'm Granodioritt, Aker knu - 8mm|
NORGES GEOLOGISKE UNDERSGKELSE FLISIGHET
LAB.PROVE NR.: 892094

KOMMUNE KOORDINATER :

KARTBLADNR. : DYBDE I METER:

FOREKOMSTNR.: UTTATT DATO :

SIGN.

VISUELL KVALITETSKLASSIFIKASSJON:

Antall korn vurdert Meget sterke Sterke Svake Meget svake
stk. % % % %
MEKANISKE EGENSKAPER:
T SPROHETSTALL

n
Kornstorrelse mm 11,2 - 16,0
Tegnforklaring L] ] L + v
Flisighetstall - f 1.41 | 1.43 | 1.43 ? KL.$
Ukorr. Sprohetstall - S, | 80.6 | 86.2 | 81.2 KL.3 KL. 4
Pakningsgrad o (o o %
Sprehetstall - S, | 80.6 |86.2 |81.2
Materiale <2 mm - S, |11.5 [11.0 [ 11.1 o =
Laboratoriepukket % 100
Merket + : slatt 2 ganger » =
Middel /S, 1.42/82.7
Abrasjonsverdi - a: 1) 2) 3) Middel: 2
Slitasjemotstand: a - \/S_ =
Densitet: 2.63 Humus: 10

1,20 1,30 1,40 1,50 1,60
FLISIGHETSTALL =
PETROGRAFISK BESKRIVELSE:
Reaksjon m/HCl:

MINERALOGI TIL MATERIALE <2 mm:

Sted:

Dato:

Sign.:




Ry NGU

MEKANISKE EGENSKAPER

Vedlegg nr. 22a

SPROHET/ Granodioritt, Aker knu -12mm
NORGES GEOLOGISKE UNDERSZKELSE FLISIGHET
LAB.PROVE NR.: 892098
KOMMUNE KOORDINATER :
KARTBLADNR. : DYBDE I METER:
FOREKOMSTNR.: UTTATT DATO :
SIGN.

VISUELL KVALITETSKLASSIFIKASSJON:

Antall korn vurdert Meget sterke Sterke Svake Meget svake
stk. % % % %
MEKANISKE EGENSKAPER:
SPROHETSTALL
0
Kornsterrelse mm 8-11,2
Tegnforklaring L ] L] + v v
L4
Flisighetstall - f 1.37 {1.37 | 1.37 | 1.29 KL.$
Ukorr. Sprohetstall - S, | 49.3 |48.6 | 46.5 | 40.5 L3 KL. 4
Pakningsgrad 0 0 0 0 .
Sprohetstall - Sg 49.3 148.6 | 46.5 | 40.5
KL.2
Materiale <2 mm - S, |12.3 [12.7 [12.9 |9.1 ©
Laboratoriepukket % 100
KL. 1
Merket + : slitt 2 ganger %
Middel /S, 1.37/48.1
Abrasjonsverdi - a: 1) 2) 3) Middel: »
Slitasjemotstand: a + V S =
Densitet: 2.63 Humus: 10
1,20 1,30 1,40 1,50 1,60
FLISIGHETSTALL =
PETROGRAFISK BESKRIVELSE:
Reaksjon m/HCl:

MINERALOGI TIL MATERIALE <2 mm:

Sted:

Dato:

Sign.:




LY NGU

MEKANISKE EGENSKAPER

Vedlegg nr. 22b

SPROHET/ Granodioritt, Aker knu -12mm]
NORGES GEQLOGISKE UNDERS@KELSE FLISIGIET
LAB.PRGOVE NR.: 892098
KOMMUNE KOORDINATER :
KARTBLADNR. : DYBDE I METER:
FOREKOMSTNR.: UTTATT DATO
SIGN.

VISUELL KVALITETSKLASSIFIKASSJON:

Antall korn vurdert Meget sterke Sterke Svake Meget svake
stk. % % % %
MEKANISKE EGENSKAPER:
SPROHETSTALL
K]

Komnstorrelse mm 11,2 - 16,0
Tegnforklaring L ] L + v v
Flisighetstall - f 1.31 }1.32 | 1.33 ° KL.$
Ukorr. Sprohetstall - S, | 67.0 169.3 | 68.5 KL.3 KL 4
Pakningsgrad 0 0 0 *
Sprohetstall - S, 67.0 169.3 | 68.5
Materiale <2 mm - S, [10.1 |8.9 |9.3 o0 [
Laboratoriepukket % 100
Merket + : slatt 2 ganger bl ks
Middel /S, 1.32/68.3
Abrasjonsverdi - a: 1) 2) 3) Middel: »
Slitasjemotstand: a - \/S_ =
Densitet: 2.63 Humus: 10

1,20 1L,30 1,40 1,50 1,60

FLISIGHETSTALL —*

PETROGRAFISK BESKRIVELSE:

Reaksjon m/HCIL:

MINERALOGI TIL MATERIALE <2 mm:

Sted:

Dato:

Sign.:




LY NGU

MEKANISKE EGENSKAPER

Vedlegg nr. 23a

SPROHET/ Granodioritt, Aker knu -20mm]
NORGES GEOLOGISKE UNDERSGKELSE FLISIGHET
LAB.PRGVE NR.: 892099
KOMMUNE KOORDINATER :
KARTBLADNR. : DYBDE I METER:
FOREKOMSTNR.: UTTATT DATO :
SIGN.

VISUELL KVALITETSKLASSIFIKASSJON:

Antall korn vurdert Meget sterke Sterke Svake Meget svake
stk. % % % %
MEKANISKE EGENSKAPER:
T SPROMETSTALL

0
Kornstarrelse mm 8-11,2
Tegnforklaring ° ° . + v v

6
Flisighetstall - f 1.44 | 1.44 | 1.44 | 1.34 KL.5
Ukorr. Sprohetstall - S, 159.5 [59.3 | 61.6 ] 46.1 KL.3 KL.4
Pakningsgrad 0 0 0 0 *
Sprohetstall - S, 59.5 |59.3 | 61.6 {46.1

KL.2
Materiale <2 mm - S, |16.8 |17.3 | 17.9 | 12.2 “
Laboratoriepukket % 100
KL.1
Merket + : slatt 2 ganger %
Middel f/S, 1.44/60.1
Abrasjonsverdi - a: 1) 2) 3) Middel: 2
Slitasjemotstand: a « ¥ Sg =
Densitet: 2.63 Humus: 10
120 130 1,40 1,5 1,60
FLISIGHETSTALL —¥
PETROGRAFISK BESKRIVELSE:
Reaksjon m/HClL:

MINERALOGI TIL MATERIALE <2 mm:

Sted:

Dato:

Sign.:




kY NGU

MEKANISKE EGENSKAPER Vedlegg nr. 23b

SPROHET/ Granodioritt, Aker knu -20mnj
NORGES GEOLOGISKE UNDERS@KELSE FLISIGHET
LAB.PRGVE NR.: 892099
KOMMUNE KOORDINATER :
KARTBLADNR. : DYBDE I METER:
FOREKOMSTNR.: UTTATT DATO :
SIGN. :

VISUELL KVALITETSKLASSIFIKASSJON:

Antall korn vurdert Meget sterke Sterke Svake Meget svake
stk. % % % %
MEKANISKE EGENSKAPER:
1  SPROMETSTALL

0
Kornsterrelse mm 11,2 - 16,0
Tegnforklaring ] . ° + v v

60
Flisighetstall - f 1.24 | 1.25 | 1.26 KL.s
Ukorr. Sprehetstall - Sy | 60.9 |79.0 | 69.5 KL.3 KL 4
Pakningsgrad 0 0 0 0
Sprohetstall - Sg 60.9 |79.0 | 69.5

KL.2
Materiale <2 mm - S, [10.9 |11.7 | 11.1 “
Laboratoriepukket % 100
KL.1
Merket + : slitt 2 ganger %
Middel /S, 1.25/69.8
Abrasjonsverdi - a: 1) 2) 3) Middel: "
Slitasjemotstand: a + ¥ Sg =
Densitet: 2.63 Humus: 10
1,20 1,30 1,40 1,50 1,60
FLISIGHETSTALL -
PETROGRAFISK BESKRIVELSE:
Reaksjon m/HCl:

MINERALOGI TIL MATERIALE <2 mm:

Sted:

Dato:

Sign.:




MEKANISKE EGENSKAPER Vedlegg nr. 24

X SPROHET/ . .
'm FLISIGHET Granodioritt, Mogardshammar

NORGES GEOQLOGISKE UNDERSOKELSE LAB.PRGVE NR.: 892030

KOMMUNE : KOORDINATER :

KARTBLADNR. : DYBDE I METER:

FOREKOMSTNR.: UTTATT DATO :
SIGN.

VISUELL KVALITETSKLLASSIFIKASSJON:

Antall korn vurdert Meget sterke Sterke Svake Meget svake

stk. % % % %

MEKANISKE EGENSKAPER:

T  SPROMETSTALL

Kormnstarrelse mm : 8-11,2 ?
Tegnforklaring ° ° ] + v v
Flisighetstall - f 1.36 ] 1.36 | 1.36 | 1.30 ° KL.5
Ukorr. Sprohetstall - S, 1 47.1 |49.6 | 46.0 {40.0 KL.3 KL. 4
Pakningsgrad 0 0 0 0 *
Sprohetstall - Sg 47.1 |49.6 | 46.0 | 40.0
Materiale <2 mm - S, |12.7 |14.9 |12.7 | 10.6 o0
Laboratoriepukket % 100
Merket + : slatt 2 ganger % =
Middel £/S, 1.36/47.6
Abrasjonsverdi - a; 1) 2) 3) Middel: »
Slitasjemotstand: a - \/S—S =
Densitet: 2.63 Humus: 10
1,20 1,30 1,40 1,50 1,60

FLISIGHETSTALL —

PETROGRAFISK BESKRIVELSE:

Reaksjon m/HCl:

MINERALOGI TIL MATERIALE <2 mm:

Sted: Dato: Sign.:




Ly NGU

MEKANISKE EGENSKAPER

Vedlegg nr. 25a

SPROHET/ Rhyolitt, Aker knuser - 8mm
NORGES GEOLOGISKE UNDERSEKELSE FLISIGHET
LAB.PROVE NR.: 892093
KOMMUNE KOORDINATER :
KARTBLADNR. : DYBDE I METER:
FOREKOMSTNR.: UTTATT DATO :
SIGN. :

VISUELL KVALITETSKLASSIFIKASSJON:

Antall korn vurdert Meget sterke Sterke Svake Meget svake
stk. % % % %
MEKANISKE EGENSKAPER:
t  sPRoMETSTALL

0
Kornstorrelse mm 8-11,2
Tegnforklaring ] ° ] + v v
Flisighetstall - f 1.39 | 1.38 | 1.38 | 1.34 ° KL.$
Ukorr. Sprohetstall - S, | 37.9 132.8 | 37.6 | 31.2 KL 3 KL. 4
Pakningsgrad 1 1 1 0 *
Sprohetstall - S, 39.8 134.5 [ 39.4 | 31.2
Materiale <2 mm - S, |6.4 |6.0 |69 |5.5 e
Laboratoriepukket % 100
Merket + : slatt 2 ganger » =
Middel f/S; 1.38/37.9
Abrasjonsverdi - a: 1) 2) 3) Middel: 2
Slitasjemotstand: a \/gg =
Densitet: 2.75 Humus: 0

1,20 1,30 1,40 1,50 1,60
FLISIGHETSTALL -
PETROGRAFISK BESKRIVELSE:
Reaksjon m/HCl:

MINERALOGI TIL MATERIALE <2 mm:

Sted:

Dato:

Sign.:




kY NGU

MEKANISKE EGENSKAPER

Vedlegg nr. 25b

SPROHET/ Rhyolitt, Aker knuser - 8mm
NORGES GEOLOGISKE UNDERSOKELSE FLISIGHET
LAB.PR@VE NR.: 892093
KOMMUNE KOORDINATER :
KARTBLADNR. : DYBDE I METER:
FOREKOMSTNR.: UTTATT DATO :
SIGN.

VISUELL KVALITETSKLASSIFIKASSJON:

Antall ko vurdert Meget sterke Sterke Svake Meget svake
stk. % % % %
MEKANISKE EGENSKAPER:
T  SPROHETSTALL

0
Kormnsterrelse mm 11,2 - 16,0
Tegnforklaring L L] L] + v v

0
Flisighetstall - f 1.43 | 1.42 | 1.41 KL.S
Ukorr. Sprohetstall - S, 169.0 | 75.0 | 64.5 KL 3 KL. 4
Pakningsgrad 0 (] 0 %
Sprohetstall - Sq 69.0 | 75.0 | 64.5

KL.2
Materiale <2 mm -S, (5.6 [4.9 |4.9 ©
Laboratoriepukket % 100
KL. 1
Merket + : slatt 2 ganger 30
Middel f/Sq 1.42/69.5
Abrasjonsverdi - a: 1) 2) 3) Middel: »
Slitasjemotstand: a « ¥ Sg =
Densitet: 2.75 Humus: 10
1,20 1,30 1,40 1,50 1,60
FLISIGHETSTALL —
PETROGRAFISK BESKRIVELSE:
Reaksjon m/HCI:

MINERALOGI TIL MATERIALE <2 mm:

Sted:

Dato:

Sign.:




MEKANISKE EGENSKAPER Vedlegg nr. 26a
x SPROHET/ .
'm HE Rhyolitt, Aker knuser - 12mm
NORGES GEOLOGISKE UNDERSOKELSE FLISIGHET
LAB.PRGVE NR.: 892100

KOMMUNE KOORDINATER :
KARTBLADNR. : DYBDE I METER:
FOREKOMSTNR.: UTTATT DATO :

SIGN. :

VISUELL KVALITETSKLASSIFIKASSJON:
Antall korn vurdert Meget sterke Sterke Svake Meget svake
stk. % % % %

MEKANISKE EGENSKAPER:

1 SPREHETSTALL

Kornstorrelse mm 8-11,2 ?
Tegnforklaring o L] L + v v
Flisighetstall - f 1.41 | 1.42 | 1.41 | 1.31 ° KL.3
Ukorr. Sprehetstall - S, | 38.7 | 42.6 | 40.8 | 27.8 KL.3 KL. 4
Pakningsgrad 1 1 1 0 *
Sprohetstall - Sg 40.6 | 44.7 | 42.9 | 27.8
Materiale <2 mm - S, |7.4 [7.1 |6.9 |[5.6 o0
Laboratoriepukket % 100
Merket + : slatt 2 ganger % =
Middel /Sg 1.41/42.7
Abrasjonsverdi - a: 1) 2) 3) Middel: -
Slitasjemotstand: a -« \/S_ =
Densitet: 2.75 Humus: "
1,20 1,30 1,40 1,50 1,60
FLISIGHETSTALL -
PETROGRAFISK BESKRIVELSE:
Reaksjon m/HCl:

MINERALOGI TIL MATERIALE <2 mm:

Sted:

Dato:

Sign.:




MEKANISKE EGENSKAPER

Vedlegg nr. 26b

xm SPROHET/ Rhyolitt, Aker knuser - 12mm
NORGES GEOLOGISKE UNDERS@KELSE FLISIGHET
LAB.PROVE NR.: 892100
KOMMUNE KOORDINATER :
KARTBLADNR. : DYBDE I METER:
FOREKOMSTNR.: UTTATT DATO :
SIGN.

VISUELL KVALITETSKLASSIFIKASSJON:

Antall korn vurdert Meget sterke Sterke Svake Meget svake
stk. % % % %
MEKANISKE EGENSKAPER:
T  SPROHETSTALL

L
Kornstorrelse mm 11,2 - 16,0
Tegnforklaring L ° ° + v v

60
Flisighetstall - f 1.38 }1.37 | 1.38 | 1.24 KL.$
Ukorr. Sprohetstall - S; | 64.3 {57.7 | 57.5 {46.1 KL 3 KL. 4
Pakningsgrad 0 0 0 0 %
Sprohetstall - S; 64.3 | 57.7 |57.5 | 46.1

KL.2
Materiale <2 mm - S, [5.0 [5.2 |4.9 |3.9 o
Laboratoriepukket % 100
KL.1
Merket + : slitt 2 ganger »
Middel /S, 1.38/59.8
Abrasjonsverdi - a: 1) 2) 3) Middel: -
Slitasjemotstand: a « ¥ Sg =
Densitet: 2.75 Humus: 10
1,2 1,30 1,40 1,50 1,60

FLISIGHETSTALL =

PETROGRAFISK BESKRIVELSE:

Reaksjon m/HCI:

MINERALOGI TIL MATERIALE <2 mm:

Sted:

Dato:

Sign.:




LI NGU

MEKANISKE EGENSKAPER

Vedlegg nr. 27a

SPROHET/ Rhyolitt, Aker knuser - 20mm
NORGES GEOLOGISKE UNDERSOKELSE FLISIGHET
LAB.PR@VE NR.: 892104
KOMMUNE KOORDINATER :
KARTBLADNR. : DYBDE I METER:
FOREKOMSTNR.: UTTATT DATO :
SIGN. :

VISUELL KVALITETSKLASSIFIKASSJON:

Antall korn vurdert Meget sterke Sterke Svake Meget svake
stk. % % % %
MEKANISKE EGENSKAPER:
1  SPROHETSTALL

£
Kornstarrelse mm 8-11,2
Tegnforklaring L . ] + v v

0
Flisighetstall - 1.51 | 1.51 | 1.50 | 1.38 KL.
Ukorr. Sprohetstall - S, 48.1 145.9 | 47.3 [34.2 KL.3 KL 4
Pakningsgrad 0 0 0 0 %
Sprehetstall - S, 148.1 145.9 | 47.3 | 34.2

KL.2
Materiale <2 mm - S, |10.4 {10.0 [9.3 [7.0 ©
Laboratoriepukket % 100
KL.1
Merket + : slatt 2 ganger %
Middel f/S, 1.51/47.1
Abrasjonsverdi - a: 1) 2) 3) Middel: 2
Slitasjemotstand: a « ¥ Sg =
Densitet: 2.75 Humus: 10
120 1,3 1,40 1,5 1,60
FLISIGHETSTALL =
PETROGRAFISK BESKRIVELSE:
Reaksjon m/HCl:

MINERALOGI TIL MATERIALE <2 mm:

Sted:

Dato:

Sign.:




kY NGU

MEKANISKE EGENSKAPER

Vedlegg nr. 27b

SPROHET/ .
HE Rhyolitt, Aker knuser - 20mm
NORGES GEQLOGISKE UNDERSOKELSE FLISIG T
LAB.PRGVE NR.: 892104
KOMMUNE : KOORDINATER :
KARTBLADNR. : DYBDE I METER:
FOREKOMSTNR.: UTTATT DATO :
SIGN.
VISUELL KVALITETSKLASSIFIKASSJON:
Antall korn vurdert Meget sterke Sterke Svake Meget svake
stk. % % % %
MEKANISKE EGENSKAPER:
T SPROHETSTALL

0
Kornstorrelse mm 11,2 - 16,0
Tegnforklaring ° . ° + v v

60
Flisighetstall - f 1.33 | 1.34 | 1.35 | 1.17 KL.5
Ukorr. Sprohetstall - S, | 54.1 | 53.8 | 62.3 | 41.5 KL.3 KL 4
Pakningsgrad 0 0 0 0 *
Sprohetstall - Sg 54.1 |53.8 {62.3 | 41.5

KL.2
Materiale <2 mm-S§, [5.9 {56 6.3 {5.6 ©
Laboratoriepukket % 100
KL.1
Merket + : slatt 2 ganger %
Middel £/Sg 1.34/56.7
Abrasjonsverdi - a: 1) 2) 3) Middel: 2
Slitasjemotstand: a « V Sg =
Densitet: 2.75 Humus: 10
1,20 1,30 1,40 1,50 1,60
FLISIGHETSTALL =
PETROGRAFISK BESKRIVELSE:
Reaksjon m/HCl:

MINERALOGI TIL MATERIALE <2 mm:

Sted:

Dato:

Sign.:




Vedlegg 28.

50

Fraksjon : 11.2 = 8.0 mm

Bergart : Gabbro

Flisighetstall
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Fraksjon : 11.2 = 8.0 mm

Bergart : Gravakke
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Fraksjon : 16.0 — 11.2 mm
Bergart : Grivakke
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Vedlegg 29.



Vedlegg 30.

&5

Fraksjon : 1.2 = 8.0 mm

Bergart : Mylonitt

Flisighetstall
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Flisighetstall
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Vedlegg 31.

Fraksjon : 11.2 - 8.0 mm

Bergart : Granodioritt

Flisighetstall
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Vedlegg 32.

50

Fraksjon : 11.2 — 8.0 mm

Bergart : Rhyolitt

Flisighetstall
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Flisighetstall
Fraksjon : 16.0 — 11.2 mm
Bergart : Rhyolitt
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